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Глава 5 Режим MDI

В режиме MDI могут быть выполнены операции установки параметра, ввода кодовых слов и
выполнения.

5.1 Ввод Кодовых слов

Выберите режим MDI, чтобы ввести страницу PRG STATE, ввести блок "G50 X50 Z100" ，и выполнить

следующие шаги:

1.  нажмите клавишу, MDI  чтобы ввести режим MDI;

2.  нажмите клавишу ( клавишу  или если нужно), чтобы ввести страницу PRG
STATE:

3  Адресная ключевая,  числовая клавиша,  и клавиша
INPUT

последовательно,:

Примечание!
Функции клавиш этого 980TDa машинной панели определяется в

соответствии с программой PLC (многозвенные схемы), пожалуйста
обратитесь к материалам машинным составителем программы для их
значения.
Следующее описание для функции клавиш в этой главе основано на
стандартных программах PLC для 980 TDa!
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4  Адресная Клавиша,  числовая клавиша,  и клавиша
INPUT

последовательно

5; Адресная Клавиша , числовая клавиша, и клавиша

INPUT
последовательно

страница  после того, как заканчиваются эти операции:

5.2 Выполнение Кодовых слов

После того, как кодовые слова - введены, эти кодовые слова MDI выполняются после того, как

нажимается.клавиша  Во время выполнения кнопки, FEED HOLD  и
RESET

 а также кнопка аварийной
остановки могут быть нажаты, чтобы закончить это выполнение кодовых слов.

Примечание коды запроса подпрограммы (M98 P ；и т.д.), составной вырезающий цикл кодов（G70 、

G71 、G72 、G73 、G74 、G75 、G76 и таким образом on）неактивны в режиме MDI.

5.3 Установка Параметра

В режиме MDI значение параметра может быть изменено после ввода интерфейса параметра. См.
детали в Главе 10 этой части.

5.4 Изменение Данных

    В странице PRG STATE режима MDI, для входных данных, которые будут выполнены, если есть
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ошибка во входных словах, можно нажать клавишу,
RESET

 чтобы очистить весь ввод, затем повторно
ввести правильные; или повторно введите правильную часть, чтобы заменить один неправильный
элемент. Что касается ложных входных данных “X50” в Разделе 5.1 этой главы,  можно нажать адресную

клавишу,  числоваые клавиши, и  и
INPUT

 чтобы заменить это. И как

страница показывают после после операции:

5.5 Другие Операции

1 Нажмите клавишу,
OUTPUT

 чтобы выполнить коды MDI: Когда BIT2 системного параметра No.004
устанавливается в 1, текущий ввод кодовых слов может быть выполнен нажатием

клавиши
OUTPUT

.

2 Для управления охлаждением: в режиме MDI, нажмите клавишу, COOLING  чтобы вкл\выкл
хладагент.

3 Регулировки скорости шпинделя:
В режиме MPG/Step, если шпиндельной скоростью управляет аналоговый вывод напряжения,

шпиндельная скорость может быть изменена.

При нажиме клавиша  или в блоке клавиш,

OVERRIDE
SPINDE

 шпиндельная скорость
может быть изменена корректировкой в реальном времени, у которой есть 8 уровней 50％～120％.

4 Доступна регулировка быстрой подачи
     5 Доступна регулировка подачи
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В режиме MDI, при нажиме клавиша  или в блоке клавиш ,

FEEDRATE
OVERRIDE

 фактическая
скорость можно корректировать в реальном времени  от 0～150％  Есть 16 уровней от 0％до 150％.

6 доступны Операции  блокировки станка, блокировки MST,  пробного прогона и т.д..
7 доступна Автоматическая функция смазывания (см. детали в Главе 3 этой части).
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